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 کنندگانشناسنامه تامين

 GENERAL INFORMATION                                                                                                                             مشخصات عمومی (  1 

       نام شرکت 

 زمينه فعاليت 

      ساير:  آزمايشگاهي         بسته بندي         بازرگاني            طراحي مهندسي        بازرسي    ساخت و توليد     

 :شرح خلاصه اي از فعاليت شرکت  

      

 نوع مالكيت 

 

 با مسئوليت محدود           سهامي عام          سهامي خاص          تعاوني        دولتي   خصوصي   

              کد اقتصادي:          شمارة ثبت:          برداري: سال بهره        سال تاسيس:   
 
 

 درصد سهم نام سهامداران عمده 

            

            

            

            

 آيا شرکت به گروه صنعتي خاصي وابسته است؟ )درصورت مثبت بودن جواب، نام ببريد.( 

      

 خير     آيا تاکنون توافق همكاري ) ليسانس ، پيمان همكاري مشترك ( با شرکتهاي خارجي داشته ايد ؟   بلي   

      تاريخ اعتبار توافق :                              زمينه همكاري :                                            نام شرکت : 

آدرس دفتر  

 مرکزي 

      پلاك :                                                                         خيابان:        شهر:          استان: 

         نمابر:                          تلفن :                کد پستي:                                      صندوق پستي: 

   استيجاري    وضعيت تملك دفتر : تحت تملك  

      سايت اينترنتي:                                            پست الكترونيكي:  

 آدرس کارخانه 

      پلاك :                                           خيابان:                            شهر:                     استان: 

       نمابر:                         تلفن :                     کد پستي:                                  صندوق پستي:  

 استيجاري     وضعيت تملك : تحت تملك   

   CONTACTS  LIST                                                                                                                   ليست تماسها  

 آدرس الكترونيكی  تلفن  مدرك تحصيلی  عنوان شغلی 

                        مدير عامل:

                        مدير کارخانه:

                        نماينده مديريت در سيستم کيفيت : 

                        مدير بازرگاني :

       ساير:

 

 

 

 

 

 

 

   اعضاء هيات مديره )يا شرکا(  و مدرك تحصيلي آنها:
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 کنندگانشناسنامه تامين

                                                                                                   ORGANIZATION & STAFFو پرسنلسازمان اطلاعات ( 2

 مستقر در دفتر مرکزي مستقر در کارخانه پيمانكار  پرسنل شرکت کل 

                               تعداد کل پرسنل 

                               تعداد مهندسان 

                               تعداد پرسنل کيفيت 

                               تعداد پرسنل توليد 

                               مهندسي تعداد پرسنل واحد  

                                تعداد تكنسين ها  
 هايي که در دفتر مرکزي استقرار دارند را نام ببريد:  واحد

                                                                                      

 سازماني را پيوست نماييد.        پيوست شد يك نسخه از چارت  "لطفا

                         SITES INFORMATION & INFRASTRUCTURESزير ساخت ها و مشخصات سايت هاي تحت پوشش  ( 3

 

 مشخصات
 

                  

                   زمينه فعاليت

      سرپوشيده :       کل:      سرپوشيده :       کل:      سر پوشيده :        کل: مساحت کل )متر مربع ( 

 مدير سايت 

 پست الكترونيكي(   –فكس    -)تلفن

      مدير سايت:       مدير سايت:       مدير سايت: 

      تلفن:               تلفن:               تلفن:         

 پست الكترونيكي:

      

 پست الكترونيكي:

      

 پست الكترونيكي:

      

                   تعداد کل پرسنل

                   شهر(   -آدرس) استان
تناژ جرثقيل نصب شده در سوله ها  

 )تن(
      حداکثر          حداقل        حداکثر          حداقل        حداکثر          حداقل  
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 کنندگانشناسنامه تامين

   EXISTING  PROCESS & TECHNOLOGY                                                         فرايند هاي موجود تكنولوژي و ( 4

 در صورتيكه شرکت پيمانكاري براي ساخت تجهيز ميباشد اين قسمت کامل شود  *
 

 شرح فعاليت 
% داخل  

 شرکت

% خارج 

 شرکت

 نام اصلی ترين شرکت هاي همكار و کشور مرتبط 

 )در صورت برون سپاري فعاليت(

در صورت انجام فعاليت در  

داخل شرکت، پيوست هاي 

 ذيل را تكميل نماييد.

 1پيوست شماره                     برش کاري 

 1پيوست شماره                     فرم دهي

 1پيوست شماره                     ماشين کاري 

 2پيوست شماره                     جوشكاري 

 3پيوست شماره                     آزمون هاي غير مخرب 

 4پيوست شماره                     عمليات حرارتي

 5پيوست شماره                     سند بلاست/ شات بلاست 

 5پيوست شماره                     پوشش دهي

 5پيوست شماره                     رنگ آميزي 

 6پيوست شماره                     ريخته گري

 7پيوست شماره                     فورجينگ 

 8پيوست شماره                     تست هاي مكانيكي و مواد 

 8پيوست شماره                     آزمايشگاهي 

 9پيوست شماره                     مشاوره و طراحي 

 9پيوست شماره                    بازرگاني  

 ----                   کاليبراسيون 

 ----                   ساخت ابزار 

 ----                   نگهداري و تعميرات

 ----                   ساير 

 :  افزارهاي مورد استفادهنرم

      فني ، مهندسي و طراحي :         

  ERP      : حسابداري و مالي ،      
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 کنندگانشناسنامه تامين

 FINANTIAL & SALE INFORMATION( اطلاعات مالی و فروش                                                                               5

 ميليون ريال        ميليون ريال            سرمايه در گردش )به قيمت روز( :           سرمايه کل شرکت ) به قيمت روز ( :  

 خير      آيا توان ارائه ضمانت نامه بانكي را داريد؟    بلي   

 ارزي )با ذکر نوع ارز(  ريالي  حجم فروش

             ميزان فروش سال گذشته  

             پيش بيني ميزان فروش سال جاري 
 تو

  MAIN CUSTOMERS                            ( مشتريان اصلی                                                                                                               6
 

 نام مشتريان اصلي  گروه مشتريان
 حجم همكاري

 )بر حسب درصد از فروش عنوان شود(

 سال جاري قبل سال   

 نفت ، گاز و پتروشيمي

1)                   

2)                   

3)                   

 ساير مشتريان

1)                   

2)                   

3)                   
 

 

 خير  (             :  زمينه همكاري        بلي  )تاريخ همكاري :     تاپكو را داشته ايد؟ آيا سابقه همكاري با شرکت

 در صورت وجود گواهي حسن انجام کار يا رضايت نامه ضميمه نماييد . 

 MANUFACTURERS&  MAIN RAW MATERIALS  SUPPLIERS هاي اصلی مواد اوليه و پيمانكارهاي ساخت   کننده( تامين 7

 

 پيمانكارهاي ساخت به ترتيب حجم همكاري  ترتيب حجم همكاريتامين کننده هاي اصلي به 

 نام کشور نام شرکت 
گواهي نامه سيستم 

 کيفيت 
 نام کشور نام شرکت 

گواهي نامه سيستم 

 کيفيت 
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 کنندگانشناسنامه تامين

  KEY PRODUCTS                               ( محصولات کليدي                                                                                                              7

 تعداد/ مقدار توليد شده  مشتري  نام محصول
 سابقه توليد محصول 

 )برحسب سال(   

                        

                        

                        

                        

                        

                        

 STANDARDS & CERTIFICATES                                                                              ( استانداردها و گواهی نامه ها8

 

، مديريت ايمني و بهداشت شغلي ، مديريت کيفيت جوش و ... ( را در جدول ذيل ارائه نماييد  9000اطلاعات مرتبط با گواهي نامه هاي سيستم کيفيت )ايزو  

 و تصاوير گواهي نامه ها را نيز پيوست نماييد.

 

 گواهی دهنده  تاريخ انقضاء  نوع گواهی نامه 

                  

                  

                  

                  
 

 خير بلي              شرکت تعيين شده است؟آيا نماينده ايمني و بهداشت در 

 آيا استانداردهاي تخصصي در زمينه کاري مورد استفاده قرار مي گيرند؟)نام ببريد( 

      

پيوست   در صورت وجود ساير گواهي نامه ها ، تاييديه ها و تقدير نامه هاي ارائه شده توسط مشتري آن ها را نام برده و تصوير گواهي نامه ها را

 نماييد. 

      

 توضيحاتي را که باعث معرفي بهتر شرکت يا موارد مندرج در  شناسنامه مي شود را در اين قسمت عنوان نماييد. 
 

      

 امضاء :  تاريخ:  سمت :                          تكميل کننده :
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 کنندگانشناسنامه تامين

  Appendix I –  General Machinery & Equipmentآلات و تجهيزات عمومی                                     : ماشين 1پيوست شماره 
 

 تعداد  مشخصات فني  نام  رديف
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 کنندگانشناسنامه تامين

                                                          Appendix II-Welding Information                                                               : اطلاعات جوشكاري2پيوست شماره 

 ( Supervision For Welding /Welding Coordinator ( مشخصات هماهنگ كننده / مسئول جوش: )    1

 

     شد گواهي نامه هماهنگ کننده / مسئول جوش پيوست شود .  پيوست  

      تعداد بازرسان جوش:                                    تعداد جوشكاران :                             تعداد مهندسان جوش:  

                     تعيين صلاحيت پرسنل جوش بر اساس چه استانداردي انجام مي شود؟

مورد استفاده را به عنوان نمونه    WPS) يك نسخه از      خير بلي        آيا دستورالعمل هاي جوشكاري توسط پرسنل شرکت تدوين مي شود؟     

 (   پيوست نماييد.  

 خير  بلي         آيا دستورالعمل هاي جوشكاري در ايستگاه کاري قابل دسترس مي باشد؟  

 خير (      EN287     ASME Sec.IX   بلي  )     براي تعيين صلاحيت جوشكاران استفاده ميشود ؟     ENيا  ASME آيا از استاندارد هاي  

 ( Third Partyشخص ثالث )    مشتري            متخصصين جوش شرکت         تعيين صلاحيت جوشكاران توسط چه مرجعي انجام مي شود ؟   

 خير بلي         آيا فرايند هاي مرتبط با توليد قطعات با جنس متفاوت )کربن استيل و استينلس استيل ( در مكان هاي جداگانه اي انجام مي شود ؟  

 

 ( ماشين آلات جوشكاري و اطلاعات جوشكاران 2
 
 

 گواهي نامه ها  رشته تحصيلي و گرايش  ميزان تحصيلات  خانوادگي نام و نام  
مرجع صدور گواهي  

 نامه

                              

 آدرس الكترونيكي تلفن  سابقه كار در شركت  سابقه كار 

                        

 مارك دستگاه  تعداد مشخصات فني دستگاه  نوع فرآيند جوش  رديف
تعداد جوشكاران  
 داراي صلاحيت
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 کنندگانشناسنامه تامين

 ادامه  - : اطلاعات جوشكاري2پيوست شماره 
 آيا

 آيا روشي براي شناسايي و رديابي جوشكار به تفكيك  اتصالات جوشكاري شده وجود دارد؟

 خير  کردن شماره جوشكار در برگه هاي کارگاهي در حين ساخت(      مستند    استفاده از استمپ شماره جوشكار در کنار اتصال    بلي  )      

 خير     آيا ماشين آلات جوش داراي شناسنامه و کد منحصر به فرد مي باشند؟   بلي  

       خير     آيا برنامه هاي نگهداري و تعميرات در فواصل زماني تعيين شده براي تجهيزات جوش اجرا مي شود ؟         بلي  

 خير     آيا برچسب کاليبراسيون و ميزان خطا بر روي دستگاه نصب مي شود؟    بلي  

 

 ( تجهيزات جوشكاري 5
 

   Blasting      Pickling       Brushingفرايند مورد استفاده براي تميز کاري قطعه ، پس از انجام فرايند جوش را مشخص نماييد؟  

                                                                                                                                                        The 

Other    

 عنوان نماييد. توضيحاتي را که باعث معرفي بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه فرايند جوشكاري در شرکت شما مي شود  را در اين قسمت  

      

 

 

 مشخصات  تعداد نام تجهيز 

              Drying furnace for welding   کوره خشك کن الكترود  

              Portable oven آون پرتابل الكترود   

             Locked stock for filler metal انبارتحت کنترل و ايزوله براي  نگهداري الكترودها    

        Welding Table ميز جوشكاري     
       Max Load:  

 

      Dimension:  

  :Rotary/Titling table             Dimension ميز هاي وضعيت دهنده و دوا ر  

             Welding Fixtures فيكسچرهاي جوشكاري   

ترمومترهاي کاليبره شده جهت کنترل دماي   

 قطعه
Calibrated thermometers for 

checking Part temperature 
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 کنندگانشناسنامه تامين

  Appendix III -Non Destructive Test: آزمون هاي غير مخرب                                                                 3پيوست شماره 

 ( Supervision For Welding )  مشخصات مسئول آزمون هاي غير مخرب:  
 

    شد  گواهي نامه هماهنگ کننده / مسئول  آزمون هاي غير مخرب پيوست شود .     پيوست  

 

      در سازمان را توضيح دهيد؟  NDTروش تعيين صلاحيت پرسنل 

 خير بلي            با قرارداد دائم / موقت مي باشد ؟    Level IIIآيا شرکت داراي پرسنل داراي 

 خير   بلي            آيا دستورالعمل ها و رويه هاي جهت انجام تست ها وجود دارد؟     

 توضيحاتي را که باعث معرفي بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه در زمينه تست هاي غير مخرب را در اين قسمت عنوان نماييد. 
      

 تاريخ دريافت  گواهي نامه ها  رشته تحصيلي و گرايش ميزان تحصيلات  نام و نام خانوادگي

                              

 آدرس الكترونيكي  تلفن سابقه کار در شرکت  سابقه کار 

                        

 هاي غيرمخرب مشخصات تجهيزات و سطح توانايي پرسنل براي انجام آزمون

 تعداد  کشور سازنده مشخصات  نوع آزمون 

تعداد  

پرسنل 

داراي  

 نامه گواهي

 Level 

 گواهي شده بر اساس 

SNT-TC-1A EN473 

   -                         ( RT )راديوگرافي 

   -                         (UT )التراسونيك 

   -                         ( MT )ذرات مغناطيسي 

   -                         ( PT )مايعات نافذ 

   -                         ( ET )جريان گردابي 

 )آزمون هاي چشمي 

VT ) 
                        -   

تست مادون قرمز 

(IRT ) 
                        -   

                              -   

                              -   
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 کنندگانشناسنامه تامين                     

                                                                                       Appendix IV-Heat  Treatment عمليات حرارتی : 4پيوست شماره 

 

 فرآيند هاي عمليات حرارتي

 نوع تجهيز و تعداد  نوع فرايند
حداکثرد

 ( C° )ما 

حداکثر ابعاد  

 قطعه )متر ( 

                   Normalizing نرماله کردن  

                   Annealing آنيلينگ  

                   Stress Relieving تنش زدايي  

                   Nit riding نيتراته کردن  

                   Gas- Nit riding     نيتراته کردن به روش گاز 

                   Plasma- Nit riding     نيتراته کردن به روش پلاسما 

نيتراته کردن به روش حمام  

 كمن

    Salt – Bath Nit riding 
                  

                   Hardening & Tempering سخت کاري و تمپرينگ 

                      Case Hardening    سخت کاري سطحي  

                   Flame Hardening    سخت کاري شعله اي 

                                 

                                

                                

 

 کوره هاي عمليات حرارتي قطعات فورج شده و ريختگي 

 تعداد  نوع کوره
 ابعاد 

 )متر (
 بارگذاري )تن ( حداکثر  ( C° )حداکثردما 

      
   

   
                  

      
   

   
                  

      
   

   
                  

 

 دماي قطعه استفاده مي شود؟مستقيم آيا از ترمو کوپل براي کنترل  

 خير  خير (           بلي    بلي ) همچنين براي کنترل کوره نيز استفاده مي شوند ؟   

 خير                                                               (           فايل الكترونيكي            هاردکپي   نحوه ثبت  : بلي ) هاي موجود توانايي ثبت دما را دارند ؟    آيا کوره

 خير  (                بلي   )پريود کاليبراسيون )ماه( :   ي صورت مي گيرد؟       آيا کاليبراسيون تجهيزات عمليات حرارت 

 در شرکت شما مي شود  را در اين قسمت عنوان نماييد. عمليات حرارتي  توضيحاتي را که باعث معرفي بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه فرايند  
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 کنندگانشناسنامه تامين

                                                                                     Appendix V- Surface Treatment: عمليات سطحی  5پيوست شماره 
 

 سند بلاست و شات بلاست 

 حداکثر ابعاد قطعه )متر (  نوع تجهيز و تعداد  نوع فرايند

 سند بلاست
Blasting for cleaning  

             Sand  -ماسه   

             Glass Bead  -ذرات شيشه  

                   

  Shot Blastingشات بلاست
                   

                   

 خير بلي         آيا عمليات مورد استفاده در محيط سر پوشيده انجام مي شود؟   
 

 پوشش دهی ) پوشش هاي مقاوم در برابر حرارت و خوردگی ( 

 توضيحات  تعداد  نوع فرايند

             Air plasma Spraying(APS) پاشش پلاسما در هوا 

             Vacuum plasma Spraying(VPS) پاشش پلاسما در خلاء  

             Low Pressure plasma Spraying(LPPS) پاشش پلاسما در فشار پايين 

             Physical Vapor Disposition (PVD) رسوب گذاري فيزيكي از طريق بخار 

پوشش دو گانه بوسيله پيگمنت هاي   

 آلومينيوم 
Duplex-Coating with AL- pigments             

             Flame Spraying اسپري بوسيله شعله  

             Aluminizing آلومينايزينگ  

             Chromizing کروم کاري 

             Galvanizing گالوانيزه کردن  

                         
 

 رنگ آميزي 

 توضيحات  تعداد  نوع فرايند

             Spraying پاششي  

              Powder Coating پودري 

               

 خير  بلي         در محيط سر پوشيده انجام مي شود؟    آميزي آيا رنگ

      خير  توضيح :   بلي      آيا از فضاي مشترکي جهت انجام عمليات رنگ آميزي و سند بلاست استفاده مي شود؟

 

 يندها آساير فر

 توضيحات  تعداد  نوع فرايند

             Pickling اسيد شويي 

             Passivating رويين سازي 

             Polishing پوليش کاري 
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                                Appendix VI –Castingگري                                                                                : ريخته 6پيوست شماره 
 

 نوع محصولات 

 نوع مواد

حداکثر وزن 

 قطعه

 )کيلو گرم ( 

حداکثر ابعاد  

 قطعه )متر ( 

درصد 

 ضايعات 

درصد سهم در  

کل توليد  

 شرکت 

                         Nodular cast iron چدن کروي 

                         Cast Steel فولاد ريختگي  

                         Unalloyed -  غير آلياژي 

                         High alloyed -  آلياژي 

                         Nickel-base alloys آلياژهاي پايه نيكل 

                                       

                                       
 

 کوره هاي ذوب  

 تعداد  نوع کوره

ظرفيت ذوب 

 دهي 

 )تن ( 

 حداکثر دما 
 ( °C ) 

                        

                        

                        

                        
 

 روش ريخته گري 

 نوع روش ريخته گري  
 حداکثر وزن قطعه

 )کيلو گرم ( 

 حداکثر ابعاد قطعه 

 )متر( 

                  

                  

                  

                  
 

 درصد سهم   مشخصات قالب گيري  

 (Casting Mould گري )قالب ريخته  
       دستي   

            ماشيني    تعداد: 

 ----      تعداد :  ( Casting Pitگري )چاله ريخته  
 

 خير  تعمير (                    ساخت بلي )   آيا امكانات ساخت / تعمير مدل ها در داخل شرکت وجود دارد؟   
  

 معرفي بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه فرايند عمليات ريخته گري در شرکت شما مي شود  را در اين قسمت عنوان نماييد. توضيحاتي را که باعث  
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                          Appendix VII – Forging: عمليات فورج                                                                                    7پيوست شماره 

 

 نوع محصولات 

 Heat-Resisting Steel فولاد مقاوم به حرارت    Low alloy steel فولاد کم آلياژ  

 Nickel-base alloys آلياژهاي پايه نيكل   High alloyed steel فولاد پر آلياژ 

           Stainless steel فولاد زنگ نزن  

 

 مشخصات پرس هاي فورج

 تعداد  نوع پرس فورج
 نيرو

(KN ) 
 مانيپلاتور

حداکثر وزن بلاك  )تن  

) 

حداکثر ابعاد  

 قطعه )متر(

                                    

                                    

                                    

                                    

                                    

                                    

 

 ( مورد استفاده قرار مي گيرد؟ Punchingآيا عمليات سوراخ کاري )

 خير  (                  ( :  diameter rangeرينگ            محدوده قطر )        مندرل بلي ) بوسيله    

 تجهيزات خنك کاري

 

 تعداد  محيط خنك کاري
 ابعاد 

 )متر(   

درجه محدوده  

 حرارت 
( °C ) 

                         

 Tanks forمخازن خنك کاري  

cooling)) 
                        

                         

 تعداد  نوع 
 ابعاد 

 )متر(   

محدوده درجه 

 حرارت 
( °C ) 

                         

                         ( (Air coolingخنك کاري بوسيله هوا  

                         

 

 . بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه عمليات فورج در شرکت شما مي شود  را در اين قسمت عنوان نماييدتوضيحاتي را که باعث معرفي  
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 گيري و آزمون  : آزمون هاي مخرب و سايرامكانات اندازه  8پيوست شماره 
Appendix VIII -Destructive Tests & Other Measurement Tools & Equipments        

گيري عمومي و ...  ابزارهاي اندازه،    CMM، هاي مكانيكيکنترل مواد و تستت، آزمايشگاهي، عملكرد،  تجهيزات اندازه گيري و آزمون )جوش، رنگ، سند بلاس

 در جدول ذيل مشخص نماييد.  را  (
 

 گيري و آزمون هاي اندازهمشخصات تجهيزات و ابزار 

 توضيحات  وضعيت کاليبراسيون  تعداد  مشخصات  نام 

                         دستگاه تست کشش

                         دستگاه تست فشار

                         دستگاه تست خمش 

                         دستگاه تست ضربه

                         سختي سنج

دستگاه سنجش ميكرو 

 سختي
                        

                         سختي سنج پرتابل 

                         ضخامت سنج پرتابل 

                         دستگاه تست خستگي 

                         دستگاه تست خزش

CMM                         

                         امكانات و ميز تريس قطعه 

                         دستگاه چسبندگي رنگ

                         ضخامت سنج رنگ

                         شابلون کنترل ابعاد جوش

                         امكانات تست هيدوليكي 

                         پروفايل پروجكتور 

                         امكانات متالوگرافي 

تجهيزات تست آناليز 

 شيميايي
                        

                         امكانات تست سالت اسپري 
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   Appendix IX – List of expert employees & work experience                                                                                                                                          :         9پيوست شماره 

 

 جدول نيروي انساني 

 توضيحات  کل سابقه  سابقه در اين شرکت رشتة تحصيلي ميزان تحصيلات  سمت  همكارينحوة  نام و نام خانوادگي  رديف

1                                                 

2                                                 

3                                                 

4                                                 

5                                                 

6                                                 

 

 فرم سوابق کاري

 نام، آدرس و تلفن مشتريان  تاريخ اتمام  تاريخ شروع مشخصات فني  عنوان پروژه/شرح توانايي  رديف

1                               

2                               

3                               

4                               

5                               

6                               

 در اين قسمت عنوان نماييد.   ،توضيحاتي را که باعث معرفي بهتر قابليت هاي بالفعل و بالقوه شرکت شما مي شود  
 

      

 


